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Il candidato esegua a scelta una delle seguenti prove:

TEMA  A

La GOMMINO S.p.a., azienda distributrice di articoli tecnici, di cancelleria e di consumabili per ufficio, rifornirà dal nuovo Centro Distributivo di Paullo (Milano) circa 200 punti di vendita ubicati in Lombardia e in Piemonte. 

Il sistema di picking,che verrà installato nel nuovo centro distributivo,sarà di tipo “operatore verso materiali” e “low-level”.

La superficie da destinare allo stock di picking sarà di forma rettangolare, con larghezza frontale pari a  51 m e lunghezza “virtualmente illimitata”.

Il sistema di picking dovrà contenere 1.560 articoli, a ciascuno dei quali dovrà essere riservata una postazione di stoccaggio (profondità 1,3 m; larghezza 1 m; altezza 0,9m). Il Centro Distributivo riceverà gli articoli su pallet EPAL monoreferenza. Questi ultimi saranno stoccati nell’area di picking in coppie di scaffalature portapallet bifronti identiche, disposte secondo il layout riportato nella Figura 1.

Figura 1 - Layout dell’area di picking

Gli articoli saranno inoltre ripartiti in tre classi, e allocati conseguentemente nelle scaffalature, secondo le informazioni riportate in Tabella 1.

	Classe
	Numero di articoli 
	Numero di prelievi [linee/anno]

	C1
	240
	29.500

	C2
	360
	26.720

	C3
	960
	26.340


                         Tabella 1 - Dati relativi alle tre classi di articoli presenti nello stock di picking.

I picker si muoveranno a bordo di carrelli commissionatori, effettuando  percorsi di tipo “traversal”.

Si considerino i seguenti dati di progetto:

· livello di sovrapposizione delle righe d’ordine in un batch:40%;
· numero medio di ordini in un batch: 3 ordini/batch;
· numero medio righe per ordine: 10 righe/ordine;

· numero medio pezzi per riga d’ordine: 3 pezzi/riga;

· tempi fissi per giro di prelievo: 40 s/giro;

· tempi fissi per linea prelevata: 4 s/linea;

· tempo medio per pezzo prelevato: 3 s/pezzo;
· tempo medio di sorting: 2 s/pezzo;
· velocità media di trasferimento del picker: 0,8 m/s;

· larghezza del corridoio di prelievo: 2,8 m;

· costo dei picker: 16 €/h.

Con riferimento ai dati forniti, si chiede di:
a) dimensionare il sistema di picking e determinarne la superficie occupata;

b) determinare il numero e la collocazione delle coppie di scaffalature da assegnare a ciascuna classe di articoli;

c) calcolare la durata attesa e il costo di una campagna di prelievo composta da 6 ordini, nel caso di:

i. prelievi effettuati adottando la logica del “batch picking con sorting contestuale”;

ii. prelievi effettuati adottando la logica dell’”order picking”;

d) commentare i risultati ottenuti al punto c), rispetto alle caratteristiche del sistema di picking oggetto di analisi.

TEMA  B

Il candidato, con riferimento al caso Super Coffee, verifichi la correttezza del sistema di gestione adottato discutendone le eventuali limitazioni.

GLI  ELABORATI  PRODOTTI DOVRANNO ESSERE REDATTI IN FORMA CHIARA ED ORDINATA. LA CAPACITÀ DI SINTESI, L’ORDINE E LA CHIAREZZA, COSTITUIRANNO ELEMENTI DI VALUTAZIONE.
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